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ALPHAZ® Telecore HF-850

bezhalogénovy, bezhalogenidovy, bezoplachovy
trubickovy drot

Trubickovy drét ALPHA® Telecore HF-850 je
drot s najrychlejSou zmacavostou a s najnizsou
prskavostou, bez halogénov a bez halogenidov g
z ponuky ALPHA®. Dosiahol vyborné vysledky ﬁt;_,mﬁ Phan
pri porovnavani s inymi vyrobkami ktoré sa k
dispozicii na trhu, ktoré dokonca obsahovali
halogény a halogenidy. Tym sa stal vhodnou
alternativou pre splnenie prisnych poziadaviek v
oblasti zivotného prostredia.

ALPHA® Telecore HF-850 vdaka extrémne
rychlej zmacavosti je vhodny pre spajkovanie
tahanim a na vSetky ostatné bezné procesy
spajkovania. Tavidlo je po zaspajkovani bez-
farebné, ¢o zjednodusuje kontrolu spojov,
zaroven velmi nizke prskanie tavidla pocas
spajkovania zaistuje cisté dosky (DPS) a takto
3j zvysuje uzivatelsky komfort. Toto vsetko
robi z HF-850 bezpecny a ekologicky vyhovujuci
produkt, ktory je optimalny pre operatorov.

TRUBICKOVY CiN

Tavidlo bezoplachové J-STD-004 | trieda JS | obsah halogénov hatiiedzov bez olova | cin-olovo
Telecore HF-850 X ROLO AA X X
Telecore XL-825 X ROL1 AA X <1000ppm X X

Fluitin 2002 X ORLO X X X
Fluitin 1532 X ROM1 X X X X

Teploty tavenia zliatin ALPHA

Zliatina Tepl(_)ta ta\{en'ia
alebo Solidus/Likvidus °C
SAC 305 217-219
SnCx 228
SACX0307 217-228 g
InnoLot 206-217 g
SACX0807 217-225 @
Sn96,5Ag3,5 221
Sn99Cu1 228
Sn63Pb37 183
Sn60Pb40 183-190 g
Sn60Pb38Cu2 183-190 [e)
Sn62Pb36Ag2 178/190




SPAJKOVACIE PASTY / APLHA® 3

ALPHA® CVP-520 (ZHP)

= Bezolovnata spajkovacia pasta s nizkym bodom tavenia pod 140°C

= Pasta umoznuje eliminaciu procesu spajkovania vlnou ak sa na DPS pouzivaju komponenty citlivé na vysoku
teplotu

= Vhodna na obojstrannd reflow technolégiu

= Nizsia spotreba energie na reflow

= Nizkoteplotny profil umoznuje pouzit DPS z lacnejsich materialov

ALPHA® OM-535 (ZHP)

= Nova generacia nizkotavnych spdjkovacich past
= OM535 je vyrobena z novej zliatiny Alpha SBX02® s vylepsenymi mechanickymi vlastnostami
= Je k dispozicii vo velkosti zrna (powder) typ 4

ALPHA® CVP-390 (ZHP)

= Siroky teplotny rozsah pri spajkovani reflow umoznujlci predohrev pri 175-185°C az po dobu 60 sekind, ¢o je
vhodné pri spajkovani komplikovanych a husto osadenych DPS

= Vhodna na redukciu vzduchovych bublin v spoji, splia normu IPC7095 Trieda lll

= Vhodnd na DPS s BGA - redukcia ,,Head on pillow" efektu

* Vhodna na DPS kde sa pasta nandsa na testovacie body

= Splna Japonskd normu JIS na koréziu medi

ALPHA® OM-353 (ZHP)

= Pasta dizajnovana pre ultra-jemné aplikacie a pre nanasanie pasty na plésky mensie ako 180 pm

= Vhodna na DPS kde je potrebné umyvanie

= Siroky teplotny rozsah pri spajkovani reflow umoznujdci predohrev pri 170-180°C, ¢o je vhodné pri spajkovani
komplikovanych a husto osadenych DPS

= Znizuje vyskyt cinovych gulic¢iek a ,HIP” efektu

ALPHA® OM-345 (Halogenfree)

= Tato spdjkovacia pasta je navrhnutd tak, aby mal vysledny
bezolovnaty spoj vysoku elektricki spolahlivost, presla testom
BONO

= Pasta ma vyborné vlastnosti pri nanasani na DPS, hlavne pri
miniatdrnom dizajne

= Je vhodnd pri poziadavke na vysoky vystup vyrobnej SMD linky,
rychlost nanasania do 150mm/s

= Siroky teplotny rozsah pri reflow

ALPHA® OM-5300 (ZHP)

= Pasta vhodna pri spdjkovani bez-olovnatych komponentov pri
olovnatom procese

= Vhodna pre komponenty s malou roztecou (0.5mm flip-chip)

= Rychlost nanasania pasty az do 150mm/s

= Vhodn4d na znizenie vyskytu vzduchovych bublin v BGA

ZHP: ZERO HalogenProduct = bez halogénov
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Tycovy cin a plny drét

= Spajkovacie zliatiny ALPHA pontkaju vysoku spolahlivost pri spajkovani vinou a selektivhom spdjkovani - kvalitné
produkty pri najnizsich ndkladoch

= Vysoka Cistota

= Vynikajuca spakovatelnost

= Nizke mnozstvo oxidov, nizka tvorba strusky

= Spajkovacie tyce, pelety, spajkovacie tvarovky a plné dréty

= Proces Upravy zliatiny technolégiou VACULOY

= Tieto zliatiny su k dispozicii aj vo forme plného drétu od 1mm do 6mm

TYCOVY CiN

Proces Zakladna zliatina Charakteristika montaze Nazov produktu

Jednostranné a obojstranné dosky

pokovené a s povrchovou Gpravou OSP so ALPHA®

SACX Plus® 0307

Dodava sa bezolovnaty standardnou zlozitostou s hribkou 1,6 mm atd.
standard
(< 0,1 % Pb) a verzia s velmi ALPHA®
nizkym obsahom olova Obojstranné, s vysokou zlozitostou, oblasti SACX Plus® 0807
(< 0,05 % Pb) a sUcasti s vysokym teplotnym rozsahom,
s hrabkou < 1,6 mm, doska s povrchovou ALPHA® Vaculoy®
Upravou OSP, atd. SAC305, 387 a 405

Spéjkovanie vlnou

Obojstranné, s vysokou zlozitostou, oblasti
a sUcasti s vysokym teplotnym rozsahom,
s hribkou < 1,6 mm, doska s povrchovou

Upravou OSP, atd.

ALPHA® HiFlo

Cin-olovo
(63/37 a dalsi)
Jednostranné a odojstranné dosky
pokovené a s povrchovou Upravou OSP so
Standardnou zlozitostou s hribkou 1,6 mm ALPHA® Vaculoy®
atd.
Bezolovnats ALPHA® SACX Plus®

Spéjkovanie pouzitim Véetk HASL
hortceho vzduchu (HASL) y ALPHA® Vaculoy®

HASL

Cin-olovo
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ALPHA® EF-6000

= Vdaka nizkemu obsahu pevnych castic (<4%) ma vysledna
zaspajkovana DPS cisty vzhlad

= Nizky obsah pevnych castic zniZzuje vyskyt cinovych
guliciek na DPS

= Zvysky tavidla po spajkovani neovplyviuji tetovanie DPS

= Je v sulade s normou IPC-J-STD004 pre dlhodobu
elektrickd spolahlivost

= Vhodny na olovnaté a bez-olovnaté spajkovanie

ALPHA® EF-6100

= Flux EF6100 bol vyvinuty hlavne pre poziadavky na
vysoku spolahlivost zaspajkovanej DPS

= Je to vysoko spolahlivy flux a je v stlade s normami IPC,
Bellcore a JIS

= Zaroven ma nizky obsah pevnych castic vdaka ¢omu su
DPS po spajkovani cisté

= Vhodny na olovnaté a bez-olovnaté spajkovanie

Nanasanie tavidla Vel g Pajlfoyaaa Elektricka spolahlivost
predohrevu zliatina
4
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SPAJKOVACIE TVAROVKY (PREFORMS) / APLHA®

ALPHA ponuka optimalizované riesenia
vyrobkov vhodné pre:

= Automobilové dielcie zostavy

= Montaz filtrovanych konektorov

= Montaz elektrickych sdcasti

= Osadzovanie pUzdier

= Spajkovanie podkladov napajacich modulov
= |ntegracia zvazkov vodicov

Klacové aplikacie tvaroviek ALPHA® Exactalloy®
Tvarovky na paske v cievke:

Tvarovky ALPHA® Exactalloy® v baleni na paske v cievke je mozné pouzit so spajkovacou pastou na selektivne
zvysSenie spajkovacieho objemu pomocou Standardného osadzovacieho zariadenia typu ,pick and place”.
Tvarovka sa umiestni priamo do spajkovacej pasty pred pretavenim zostavy. S pastou méze byt v kontakte iba
cast tvarovky. Balenie spajkovacej tvarovky na paske v cievke ALPHA® vam poskytne vyhodu skratenia doby do
uvedenia na trh tym, Ze vyriesi vase problémy s objemami spajkovania pri kontrole zostav bez potreby zmien

rozvrhnutia dosky plosného spoja alebo pouzitia odstupnovanych sablén.
T

e L

Podlozka Disk

OD (vonkajsi priemer) D (priemer)

Min =0,020" (0,51 mm) Min = 0,020” (0,51 mm)

Max = 3,00” (76,0 mm) Max = 2,10" (53,00 mm)

ID (vnutorny priemer) T (hrubka) a
Min = 0,008" (0,2 mm) Min = 0,001” (0,025 mm)

Max = OD - 0,010" (0,25 mm) Max = 0,200” (5,08 mm)

T (hrubka)

Min = 0,002” (0,05 mm)

Max = 0,110" (2,80 mm)

oD

T
[ ”
Puzdro
Stvorec OD (vonkajsi priemer)
Min = 0,057" (1,44 mm)
Sli(:gaor,‘g%@' (0,51 mm) :V'Daz( = ,1tv°5" (26,60 "‘")") A—
_ ” vnutorny priemer) [
;\'A ?t):rmfk?;()) (8,00 mm) " Min = 0,049" (1,20 mm) O o =) g
Min = 0,002" (0,05 mm) M?x = '1( ,f;24 (26,00 mm) —
Max = 0,200 (5,00 mm) Min = 0,024 (0,61 mm)
Max = 0,472" (12,00 mm)
‘.;.

Alpha flux gél je navrhnuty ako alternativa k tekutym fluxom pouzivanym na ru¢né spajkovanie. Zabezpecuje
vyborna spéjkovatlnost. Je bezoplachovy, teda zvysky po spdjkovani nie je potrebné dCistit. Tento vyrobok je
dodavany v tubach 0,01kg a 0,3kg bud' pre ru¢nt aplikaciu alebo na strojovu aplikaciu.

V ponuke mame dva typy GEL Fluxov:

= CVP390
= OM338T




ILIKYZEN

Where Science and Care Converge.

A4241

Inovativny vodny Cistiaci roztok, na velké znecistenie
ale zdroven neposkodzuje jemne casti. Je navrhnuty
na vsetky kovy ako aj med'a hlinik.

A4639

Cisti¢je navodnejbéze, ktory ma Siroky rozsah pouzitia
(Cistenie DPS, kontaktov). Je navrhnuty na pouzitie aj
pri nizkych teplotach a s nizkou koncentraciou menej
ako 15%.

C8622

Cisti¢ na baze Solventu. Ma 3iroky rozsah pouzitia ako v
printroch tak aj na ruc¢né Cistenie sablén. Je navrhnuty
ako ndhrada za lzopropylalkohol. Je nehorlavy a
neodparuje sa.

C8882

Cisti¢ urceny do printrov na vietky typy pasty a lepidla.
Vyborne cisti lepidld aj pri ru¢nom pouziti napr. na
Sablénach.

I

E5611

Cisti¢ uréeny pre umyvacky rdmov, $ablén a misprintov.
Je navrhnuty na pouzitie s nizkou koncentraciou,
pritom dosahuje vyborné vysledky pri Cistent.

A8820

Cisti¢ uréeny pre umyvacky na odstrafiovanie pasty a
nevytvrdnutého lepidla. Netreba ho oplachovat.

Sprej C141R

Vynikajuci Cistic urceny na Ccistenie po rucnom
spajkovani. Velmi dobre rozpusta aj vyschnuté zbytky
po spajkovani.

C8508

Cisti¢ nareflou pece aich tdrzbu. Uréeny na &istenie pri
izbovej teplote, velmi dobre rozpusta specene zbytky
v peciach. Jednoduché aplikacia rozprasovacom.

E5321

Chémia urcend na dcistenie a Udrzbu reflou peci a
ich casti. Je urcend na pouzitie aj v ultrazvukovych
umyvackach. Pouziva sa ako riedend chémia s nizkou
koncentréciou.




TECNOMETAL | 9

Od roku 1989 pésobi TECNOMETAL ako taliansky vyrobca DPS pre elektronicky priemysel. Tim
vrcholovych manazérov ma 25 rocnu skusenost s vyrobou DPS.
Prioritou firmy je kvalita, flexibilita, rychle spracovanie, vyroba a spokojnost zakaznika.

Tecnometal sluzby

= TM360 - od ndpadu az po sériovd vyrobu

= TM24 - prototypy do 24/48 hodin

» TM-P - Tecnometal Priorita - rychla
sériova vyroba v dohodnutom case

= TM-A - pochadza z viac ako 20

rocnych skidsenosti v oblasti
Hi-Tech Elektronics Industrial.
Je to sluzba na klu¢ pre tych,
ktori potrebuju mat svedomito
vypracovanl  zostavu DPS,
rychlo a vcas.

» TM-E - Tecnometal sa dlhé roky
zaoberd Skoleniami talianskych ako
3j medzinarodnych partnerov s ndzvom
T-day. Toto Skolenie je urcené pre vsetkych,
ktory chcti mat prehlad o materidloch, technoldgiach a postupoch
sUvisiacich s vyrobou DPS.

= TM-DT - Toto je sluzba LOWEST COST, kde sa DPS vyrabaju v Cine pod

dohladom Tecnometalu a posielaji sa priamo k zakaznikovi.

Moznost vyroby aj viacvrstvych DPS. Pri sériovej vyrobe je to 12 vrstiev a pri vzorkach az 16 vrstiev.

POPIS STANDARD |VZORKY POPIS STANDARD | VZORKY
Pocet vrstiev 12 16 Zaslepené otvory Ano Ano
Dim. Max. DPS 2 vrstvy 600 x 500 630 x 550 Pomer stran zaslepky 1:01 1:01
Dim. Max. DPS ML 360 x 460 360 x 460 Min. izolacia BGA 0,15 0,1
Hrabka min. 2 vrstvy 0,2 0,1 Rozmedzie Impedancie +10% +10%
Hrabka min. ML 0,6 0,4 Spajkovacia hradza 100p 100p
Hrabka max. DPS 32 3,2 HASL Ano Ano
Hrabka max. Cu 105 105 > HASL LF Ano Ano
Min. stopa vonkajsej vrstvy 120 100 8 ENIG Ano Ano
Min. izolacia vonkajsej vrstvy 150p 120p ‘g OosP Ano Ano
Min. stopa vniatornej vrstvy 100 100y -E Immersion Ag Ano Ano
Min. izolacia vnatornej vrstvy 120y 100y é Immersion Tin Ano Ano
Min. priemer otvoru 0,3 0,25 Hard Gold Ano Ano
Pomer stran 8:01 10:01

Min. medzikruzia (for./pad) 0,170 mm 0,075 mm
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WHEN PERFORMANCE MATTERS MOST

Etikety, stitky, visacky

Oznacenia pre priemyselné aplikdcie — Brady ponuka Siroky sortiment rieSeni oznacovania a
identifikacie, ktoré pomahaju zlepsSovat Groven produktivity, vykonnosti, bezpecnosti a ochrany
produktov. Vytvorte a tlacte vlastné stitky z nasich vysokokvalitnych materidlov vytvorenych pre
pestra paletu réznych priemyselnych aplikacii.

- Znacenie kablov, sieti, rozvadzacov a panelov

- Stitky pre znacenie v laboratériach

- Etikety pre dosky plosnych spojov a el. komponenty

- Stitky pre sklady, servisy, na oznacovanie regalov a roztriedenie materialov.

Tlaciarne a zariadenia

Brady ma v ponuke Siroké spektrum Specializovanych zariadeni pre identifikaciu a oznacovanie.
Technoldgia tlace tepelnym prenosom v kombinacii so Spickovymi lepidlami a Specidlnymi materidlmi
- to su zaruky kvalitnych Stitkov pre vSetky identifikacné potreby v podniku ¢i institucii

* Prenosné Stitkovace

» Stolové tlaciarne

» Specializované zariadenia

» Grafické tlaciarne znaciek a tabuliek

Skenery
Rucné a automatické ¢itacky ¢iarovych a datamatrix kédov st neodmyslitelnou sucastou spolahlivého
systému sledovania a riadenie toku produktov vo vyrobnych alebo

skladovych procesoch. Kvalitné skenery umoznuju rychle ¢itanie
dat aj pri vacsich vzdialenostiach.

Software 250y o,
Specializované programové baliky pre design a tvorbu
etikietastitkovsunevyhnutnousicastou kompletnych
identifika¢nych rieSeni. Programy LabelMark™ a
CodeSoft® su urcené pre jednoduchd tvorbu
etikiet, zatial ¢co MarkWare™ pre pripravu predléh

grafickych tabuliek, znaciek a potrubnych stitkov.

v Y4 v ]
Bezpecnostné znacenie
Rozne typy vystraznych a informacnych
Stitkov. Pri  volbe bezpecnostnych
Stitkov a tabuliek je potrebné brat do
Uvahy okrem obsahovej stranky aj
odolnost materialu, z ktorého su
bezpecnostné tabulky vyrobené.
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Sekundové lepidlo s vyplnou
Lepidlo, ktoré za niekolko sekind poskytuje vysoko odolné spoje.
Umoznuje plnenie otvorov a velkych trhlin v réznych materialoch.
Kovy, porceladn, mramor, plasty, gumy, sklo, synteticka guma, drevo...
Vodné cerpadla a stresné krytiny, klucky dveri, mriezky, poistkové boxy,
krovy a automobilové siciastky...

Balenie: 10 ml+10g

UNECOL ACTIVATOR, Aerosol 150 ml

Aktivator na urychlenie ¢asu vytvrdzovania vsetkych
kyanoakrylatovych lepidiel.

Rychle odparovanie umoznuje lepenie kratko po aplikacii.
Urceny na vSetky druhy materidlov vratane plastov.

FAREPRO

®
Vyrobca cistiacej chémie a Flux sprejov
'gl I'cpl’"@ pre elektrotechniku.

SMT TOP ISOPEN

Sprej urceny na Cistenie tavidla Pero naplnené izopropylalkoholom
po spajkovani na Cistenie po spdjkovani
TOPSOLVANT FLUXPEN

Sprej urceny na cistenie a odmastovanie Pero naplnené fluxom na lepsie

pred a po spajkovani na baze solventu. spajkovanie

TOPSEC PST CLEANERPEN

Sprej urceny na cistenie a odmastovanie Pero naplnené solventom na Cistenie
kontaktov po spajkovani

ISOPROTOP

Izopropylalkohol v spreji na Cistenie
a odmastovanie pri spajkovani

TOPFLUX

Flux v spreji na lepsie spdjkovanie




KLIKNITE SI NA NAS!

VELA DALSICH INFORMACI O PRODUKTOCH
NAJDETE AJ NA NASEJ WEBSTRANKE

AMPER
2017 . TRV B ; _ )
i x F Eﬂua S — .- |3 "J ,:_ - - - X
WK s
AMPER Brno AL Parwdnka na - < -
B a7 “ THERM Mitra I Skalenie T2
2047 o

g Prp—

MAROX s.r.0. SK Jan Nunhart / sales manager
I I | =1 & Klincova 37, 821 08 Bratislava
Tel.: +421 948 133 178

E-mail: info@marox.sk E-mail: jan.nunhart@marox.sk



